Perfil CS U 65

Executado em Aco de Elevada Qualidade e Protecao
o Perfil U65 é a solucdo para trelicas de cobertura
inclinadas permitindo inimeras configuracdes. Em

h Pisos a sua utilizacdo tras vantagens quando por
questdes técnicas é necessdrio vencer maiores vaos e
sobrecargas:

* Coberturas (Full Truss System)
* Pisos (Floor Truss System)

Qualidade do Aco: S350GD
Protegao: Z 275

Dimensdao maxima em Z: 20 metros
Espessuras: 1.0mm

X " Momentosde| Centrode Centro de "
Dimensdes Massa e g - Seccao
inércia Massa Torsao

Nome Ref2

h b c E r p Ix ly | Xe [ Ye | Xr | Yr A

mm | mm | mm | mm | mm [kg/m [ et | et | mm | mmo | mm_ | mm cm?

CS_U 65x45x10x1.0 65 45 10 1.0 1.5 1.47 {10.12; 7.31 {22.50{28.20: 22.50(-33.30: 1.88
Ferramentas:

O sistema Truss System é pensado para todo o tipo de construcdes de acordo com as exigéncias dos nossos
clientes. E um sistema cuja a assemblagem do painel/peca é sempre executada em fabrica porque as ligagdes das

barras sdo rebitadas. As ferramentas neste sistema sdo em tudo semelhantes a nossa restante gama,
destacando apenas:

. Rivet Hole: Furagdo em ambas as faces da alma do perfil para o encaixe do rebite.

Acessorios:

Na montagem do sistema Truss System sdao normalmente necessarios reforcos nas ligacdes das trelicas a estrutura
existente e/ou em pontos caracteristicos, seja a mesma em LSF ou outra. Os reforgos sdo executados com recurso a

chapas (quinadas ou ndo) de 1.5 ou 3 mm de espessura, dependendo da tipologia da pe¢a em estudo (vide
exemplos).

Seguranca:

Truss System é um sistema construtivo leve e portanto facil de transportar no entanto devem ser respeitadas
as seguintes recomendacgdes:

. Usar sempre os EPI’s no manuseio das trelicas, nomeadamente luvas e botas de protegao;

. Evitar montagens com mau tempo (Ex: Trovoadas);

. Usar sempre acessdrios recomendados pelo fabricante;

. Independentemente do peso, é recomendavel o manuseamento por 2 pessoas;
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Lip Cut - Punches away the lip to allow T or

through intersections.

End Web Notch - Punches away the web to allow

through intersections

End Truss and /or End Chamfer plus Swage -

Punched Rivet Rivet - section

Rivet

Notches the end for angled wall bracing and

trusses.
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side view - triple joint
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p cut

Swage - Crimps the product undersize

Web Holes - @6mm

Lip Notch - Punches away the lip and web
to allow T or through intersections

Lip Cut - Punches away the lip to allow T intersections
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